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Beschreibung 

Bauteil einer Druckmaschine 

Die Erflndung betriffl ein Bauteil einer Druckmaschine gemSB dem Oberbegriff des 
Anspruchs 1. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Bauteil einer Druckmaschine zu schaffen. 

Diese Aufgabe wird erfindUngsgemaii durch die Merkmale des Anspruchs 1 gelost 

Aufgrund dieser neuen AusfQhrung mit gesinterten Materialien, die luftdurchlassig sind, 
ergeben sich folgende zusStzliche Meglichkeiten fDr zukQnftige Maschinengenerationen: 

1 ) Rakelsystem komplett neu entwickelt, oline Rakelmesser * Rakelkopfausbildung mit 
. neuem lufldurchlSssigem Material, urn Ober „Luftraker die Farbe am Formzyilnder 
abzurakeln. Die Abrakelung der Qb6rschQssigen Farbe am Formzyilnder erfolgt mittels 
Liift, wobei der Innenbereich der Rakel mit einem Schottblech versehen sein kOnnte, 
ebenfalls luftdurchlassig, um einen gezielten Farbflull nach unten in die Farbwanne zu 
reaiisieren. Anstellung der Rakel Qber Drehpunkl, um unterschiedliche Formzylinder- 
Umfange abdecken zu kOnnen. 

Vorteile: 

- kein Rakelverschleifi 

r kein Rakelmessenwechsel 

- keine Verschmutzung ' 

- einfachste RakelausfOhrung 

- keine Klemmung notwendig 

- keine Changierung erforderiich 

- keihe Wartung 
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2) Presseur kfinnte entfallen und ersetzt werden durch. eine feststehende 
hGhenverstellbare Stange mit Luftaustritt in einem Bereich von 90** unten, um die 
Papierbahn auf den Formzylinder zu pressen. 

Das neue Presseursystem wird so ausgebildet, dass eine Verfonnung reallsiert wird, 
um die Biegelinie des Fonnzylinders nachzubilden. ' 

Vorteile: 

- keine Gummiemng der Rresseure notwendig 

- kein Ausbau des Anpress-Systems notwendig 

- kein rotatives System 

- verschmutzungsfrei 

- elektrostatische Druckunterstutzung konnte im System einfaclist integriert 
werden durcii komplette seitliche isolierung des Anpress-Systems zu den Ge- 
stellwanden (keine DrehdurchfOhrungen notwendig, da feststeliendes System) 

3) PaplerfQfirung im feereich geringfOgig umsclilungener Papierieitwalzen'durch neue . 
feststefiende Stangen, evtl, komplette PaplerfQhrung mit feststehenden Stangen oder 
mittels Waize, Halbschale. Staben, Blechen etc., luftumspQIt. 

Vorteile: 

- keine Lager 

- keine stehenden, schleifenden und nachlaufenden Walzen 

- verschmutzungsfrei 

Einsatzgebiet: 

- Tiefdruckrotationen: 

komplette PapierfOhmng im Bereichi Druckwerke und Oberbau mittels fest- 
stehenden Stangen mit entsprechendem Luftaustritt 
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4) Einsatz von Wickelplatten im Tiefdruck-Bereich 
Vorteile: 

- VorstufenprozeB verkQrzt, damit konkurrenzfahig zum Offset 

- seitenbreiter Sujetwechsel w3re machbar, da dann ein Rakelverschleifi nicht mehr 
gegeben ist, da kein Aufliegen des Rakelsystems auf den Wickelplatten erfolgt. 

5) Presseursystem im Einzugwerk und Oberbau-Bereich ersetzt durch feststehende 
luftumspUlte Stange 

Vorteile: 

- keine Gummierung 

- verschnriutzungsfrei 

- kein rotatives System 

. 6) Papiemmlenkung im.Trockner maglich, da Temperaturen bis 280"* nicht 

materialsciiadigend sind. Generell kdnnte liierdurcli die TrocknerverkQrzung gelingen. 

Vorteile: 

- verkQrzte Trocknerlange . 

- schmierfreies Umlenken 

- Bahn liegt bei immer anstehender Luft hicfit auf der Wendestange auf 

7) PapierfQhmhg ungetrockneter Bahnen. Die energetisch sehr aufwendigen Tectums, 
die heute fOr die Papierbalinfufimngen Im ungetrockneten Bereicli verwendet werden, 
konnten ersetzt werden durcli diese luftumspQIten Stangen. Ebenso k5nnte be! der 
Imprinterfunktion auf die bislierigen Luftstangen verzichtet werden durch den Einsatz 
dieser neuen luftumspQIten Stangen. 
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Vorteile: 

- weniger Energle und somit Kostenaufwand 

- kein'Bahnveriaufen 

8) Ausbildung sSmtlicher Komponenten im Falzapparat-Bereich, wie Paplerleitbleche, 
BQrsten etc., durch Einsatz entsprechend profilierter Bleche mit genau 
definiertem Luftaustritt, um die ProduktfQhrung zu verbessem. 

Vorteile: 

- kein Anpassen von Produktieltblechen 

- kein Verschleili von Teflon, BQrstenmaterlalien etc. 

- keine Verschmutzung der eingesetzten Komponenten bzw. mit Papier in 
Verbindung kommenden Komponenten 

9) Einsatz einer in der MItte abgesetzten Wendestange fQr Strangeinzug mittels 
Kette Oder Band. 

Vorteile: 

- Reduzierung der RQstzeiten 

- verschmutzungsfrei 

10) Durcli Einsatz des Verfahrens durch diffundierende Luft kdnnte auch im umgekehrten 
Prozefi ein Vakuum erzeugt warden, um z.B. Druckplatten auf den Plattenzylindem, 
evtl. Metal IdrucktOcher, und Wickelplatten auf einem 

Tiefdruckzylinder zu fixieren und Papierstrange mittels Vakuum zu erfassen. 

Vorteile: 

- einfachste Fixiervorrichtung 

- Reinigungsaufwand entfallt 

- keine Klemmteile notwendig 
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11) Interessant ist auch die Tatsache, dass durch Einsatz dieses IVIaterials ein 

Verschmutzen bei Icontinuierlicher LuftzuifQhrung nicht auftritt. Es wSre daher auch 
denkbar, samtliche sclimutzanfaiiigen Bereiche einer IVIaschine mit diesen 
Materialien zu versorgen, um eine seibstwirkende Reinigung zu erzielen. 

Vorteile: 

- reduzierter Reinigungsaufwand 

- Kosteneinsparung 

- hdhere Produktivitat der Maschlnenanlagen 
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AnsprQche 

1. Bauteil einer DruckmascWne. dadurch gekennzeichnet. dass das Bauteil 
microporases, lufldurchiassiges Material aufwelst. 

2. Bauteil nach Anspmch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das microporSse Material 
Sintennaterial ist. 

3. Bauteil nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das Bauteil als Rakei 
ausgebildet ist. 

4. Bauteil nadi Anspruch 1 , dadurch gekenrizeichnet, dass das Bauteil als Presseur 
ausgebildet ist. 

5. Bauteil nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das Bauteil als Leitelement, 
Insbesondere als Leitwaize, ausgebildet ist. 

6. Bauteil nach Anspnjch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das Bauteil als Fomizylinder 
fQr eine Wickelplatte im Tiefdruck-Bereich ausgebildet ist. 

7. Bauteil nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das Bauteil als AndrOckwalze 
im EInzugwerk und Oberbau-Bereich ausgebildet ist 

.> 

\ 

*. • 

8. Bauteil nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das Bauteil als 
Paplenjmlenkung,inri Trockner ausgebildet Ist. 

9. Bauteil nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das Bauteil zur 
Papierfflhrung ungetrockneter Bahnen ausgebildet ist 
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10. Bauteil nach. Anspmch 1, dadurch giBkennzelchnet, dass das Bauteil als Komponente 
im Falzapparat-Bereich ausgebildet ist. 

i 

11. Bauteil nach Anspruch 5; dadurch gekennzelchnet, dass das Bauteil jals Wendestange 
ausgebildet ist. 

12. Bauteil nach Anspmch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass das Bauteil als 
Fixiereinrichtung ausgebildet ist. 

13. Bauteil nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass das Bauteil in 
schmutzanfalligen Berelchen einer Maschine angeordnet ist. 
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Zusammenfassun'g 



Die Erfindung betrifft ein Bauteil einer Dmckmaschine, das dadurch gekennzelchnet ist, 
dass das Bauteil micropordseg, luftdurchldssiges Material aufweist. 



' » . * ' 



Skizzelbzu Punkt 1) 




1 = FormzyHreier 
.2 = F€irfaW^nn.0 

PresseUrkbriVentione!! ader neu 
4'^Lufirakel 
5 = Lufiaustrill 
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Skizze 2b zu Puhkt 2> 




1 = Fotnjzyllnder 
2«.Farbwgnne 

LUftaustrItt;5ft^r Paj^ierbgMrt zUiTf Anpressfen ider 
PqpterfcjaJin ^Jnschlifefiljph jzen'tral wlrkenndem 
Hydrau(ifc6teiGeU mehrfafeh ob.et dief, Sdhaleinbrefte 
angegrdirieit. zinm Ausgtelch der Forrozylfticler- 
cturchbtegung 
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Skizze 7 zu Punkt 8) 




Ersatz der bisherigen Trichterflanken und Spitzen durch 
Luftstange oder des kompletten Trichters durch luftumspOltes 
Material. 



Vortell: 

- gerlngster Luftbedarf 

- wenlger Energieeinsatz 

- glelchmafSlger Luftaustritt, dadurch kein Strangverlauf 
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Skizze 8b zu Punkt 8) 



Konvenfloneltes Produklteltblech bzw, Bdraten eraebi-tlurch lalWurohiasslge- 
Mateilalien 
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Skizze 8b zu Punkt 8) 



Konventionenes Produktteltbreoh bzw. BPrstenersBlrtdurch MftdurdifiasigB 
Materialien 
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